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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kabeltrommel rait Trommelscheiben und 
einem die Trommelscheiben verbindenden Trommelkern. 

Derartige Kabeltrommeln sind in vielfaltiger Weise bekannt und 
5 konnen beispielsweise aus Kunststoff oder auch aus Holz gefertigt 
sein. Ein aufgewickeltes Kabel ist bei derartigsn Kabeltrommeln mit 
seinem Kabelanfang regelmafiig an einer Trommelscheibe befestigt 
und auf den Trommelkern aufgewickelt. Der Kabelanfang kann 
dabei beispielsweise mittels Kabelbindern an der Trommelscheibe 

10 fixiert sein. Von dem fixierten Kabelanfang wird das aufzu- 
wickelnde Kabel abgebogen und auf den Trommelkern aufgewickelt. 
Solange das aufgewickelte Kabel einen bestimmten Kabeldurchmesser 
nicht iiberschreitet, kann auf die beschriebene Art verfahren 
werden. Ab einem bestimmten Kabeldurchmesser, welcher beispiels- 

15 weise 30 mm und mehr betragt, kann das Kabel, vom fixierten 
Kabelanfang ausgehend, nicht mehr unter Einhaltung eines 
Mindestbiegeradius abgebogen werden. - Hier setzt die Erfindung 
ein. 

20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kabeltrommel der 
eingangs beschriebenen Ausfuhrungsform zu schaffen, auf welche 
sich ein Kabel unter Einhaltung eines vorgegebenen Mindestbiege- 
radius einfach auftrommeln lafit. 

25 Zur LQsung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung vor, dafi an der 
Innenseite zumindest einer Trommelscheibe eine Ein-/Auslauf- 
schnecke fur den Kabelanfang eines auf den Trommelkern aufzu- 
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wickelnden Kabels befestigt ist, wobei die Ein-/Auslaufschnecke aus 
Teilkreissegmenten besteht und zumindest ein mit der betreffenden 
Innenseite der Trommelscheibe verbindbares Einlaufsegment und ein 
Auslaufsegment aufweist, und wobei das Auslaufsegment eine vom 
5 Kabelanfangsniveau auf das Trommelkernniveau abfallende Auslauf- 
flache aufweist und das Einlaufsegment eine vom Trommelscheiben- 
niveau auf das Teilkreissegmentniveau ansteigende Einlaufflache 
aufweist, so dafi das Kabel in bezug auf den Kabelanfang 
gegenuber der Kabeltrommelachse auf der Auslaufflache zunachst 

10 radial einwarts und anschliefiend auf der Einlaufflache axial nach 
innen verlaufend angeordnet ist. - Durch diese Mafinahmen der 
Erfindung wird erreicht, dafi sich ein auf die erfindungsgemafie 
Kabeltrommel aufzuwickelndes Kabel, beginnend mit dem 
Kabelanfang, durch die abfallende Auslaufflache zunachst an den 

15 Umfang des Trommelkernes anpafit. Dabei kann durch die vom 
Kabelanfangsniveau auf das Trommelkernniveau abfallende Auslauf- 
flache einem durch das Kabel vorgegebenen Mindestbiegeradius 
Rechnung getragen werden. Anschliefiend veriauft das Kabel axial 
nach innen und erreicht, gefuhrt durch die Einlaufflache, die 

20 eigentliche Wickelflache auf dem Trommelkern. Auch hierbei kann 
einem durch das Kabel vorgegebenen Mindestbiegeradius 
gegebenenfalls Rechnung getragen werden. Dadurch, dafi die 
beschriebene Ein-/Auslaufschnecke aus Teilkreissegmenten besteht 
und an der Innenseite zumindest einer Trommelscheibe befestigt ist, 

25 ergibt sich, dafi eine Kabeltrommel einfach an unterschiedlich 
ausgebildetes aufzuwickelndes Kabel angepafit werden kann. Denn 
nun besteht die Moglichkeit, das Ein- und Auslaufsegment jeweils 
an den Durchmesser und/oder Mindestbiegeradius eines auf die 
Kabeltrommel aufzuwickelnden Kabels anzupassen. Dies geschieht im 
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einfachsten Fall einfach durch den Austausch des Ein- bzw. 
Auslaufsegmentes. Es ist aber auch moglich, ganz auf die 
Ein-/Auslaufschnecke aus Teilkreissegmenten zu verzichten, so dafi 
beim Aufwickeln von Kabeln rait geringem Durchmesser die voile 
5 Breite des Trommelkerns als Wickelflache zur Verfugung steht. Eine 
Verkleinerung der Wickelflache auf dem Trommelkern und demzufolge 
des nutzbaren Wickelvolumens mufi in einera solchen Fall abnehm- 
barer Teilkreissegmente als Ein-/Auslaufschnecke nicht mehr in 
Kauf genommen werden. Stets wird ein weiterer Kabelubergang auf 
10 den Trommelkern erreicht. 

Weitere erfindungswesentliche Merkmale sind im folgenden 
aufgefuhrt. So ist bevorzugt vorgesehen, dafi die Ein-/Auslauf~ 
schnecke aus mehreren, z. B. vier - jeweils einzeln befestigbaren 

15 - Teilkreissegmenten besteht und zusatzlich zu dem Einlaufsegment 
und dem Auslaufsegment zwei in radialer Richtung - ubergangslos 
- dazwischen angeordnete Zwischensegmente aufweist. Dabei ist 
weiter beabsichtigt, dafi die Zwischensegmente gleich ausgebildet 
sind und einen Winkel von 105° einschliefien, und dafi das Ein- 

20 laufsegment und das Auslaufsegment jeweils einen Winkel von 
hochstens 75° einschliefien. Hierdurch ist es moglich, bei einer An- 
passung der erfindungsgemafien Kabeltrommel an ein anderes 
aufzuwickelndes Kabel mit abweichendem Mindestradius lediglich 
das Einlaufsegment und das Auslaufsegment auszutauschen. Die 

25 beiden gleich ausgebildeten Zwischensegmente konnen in diesem 
Fall an ihrem Platz verbleiben. Im ubrigen ist hierdurch die 
Fertigung der Teilkreissegmente vereinfacht. Weiter ist vorgesehen, 
dafi die Auslaufflache des Auslaufsegmentes im Langsschnitt bogen- 
formig mit gegenuber der Kabeltrommelachse als Mittelpunkt 
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abnehmendera Radius ausgebildet ist, wobei der Radius in Kabel- 
wickelrichtung zunachst dem Kabelanfangsniveau entspricht und 
dann kontinuierlich auf das Trommelkernniveau abfallt. Die Bin- 
laufflache ist als gegenuber dem Trommelkern geneigte, vom 
5 Trommelscheibenniveau auf das Teilkreissegmentniveau ansteigende 
Ebene ausgebildet und weist eine in Kabelwickelrichtung keilformig 
gegen den Trommelkern zulaufende Fuhrungskante fur das Kabel 
auf. Hierduch wird das Kabel praktisch von der Binlaufflache auf 
die Wickelflache des Trommelkerns zwangsgefiihrt. Endlich ist 
10 vorgesehen, dafi die Teilkreissegraente aus Kunststoff bestehen und 
innenseitig an der Trommelscheibe losbar, z. B. mittels Schrauben, 
befestigt sind. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein Aus- 
15 fuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher erlautert; es zei- 
gen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgemafie 
Kabeltrommel, 

20 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Fig. 1 entlang der Linie 
A-A, 

Fig. 3 die aus vier Teilkreissegmenten bestehende Ein-/Auslauf- 
25 schnecke und 

Fig. 4 einen Schnitt durch die Fig. 3 entlang der Linien B-B, 
C-C und D-D f jeweils in gestrichelter f durchgezogener 
und strichpunktierter Darstellung. 
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In den Figuren ist eine Kabeltrommel 1, rait Trommelscheiben 2 und 
einem die Trommelscheiben 2 verbindenden Trommelkern 3 gezeigt. 
Im Ausfuhrungsbeispiel ist die Kabeltrommel 1 aus Kunststoff ge- 
fertigt und zerlegbar ausgebildet. Dabei werden die Trommel- 
scheiben 2 und der Trommelkern 3 durch Gewindestangen 4 
zusammengehalten. An der Innenseite der einen Trommelscheibe 2a 
ist eine Ein~/Auslaufschnecke fQr den Kabelanfang von auf den 
Trommelkern 3 aufzuwickelndem Kabel 5 losbar befestigt. Der 
Kabelanfang ist mittels Kabelbindern 6 an der Trommelscheibe 2a 
fixiert. Die Bin~/Auslaufschnecke besteht aus Teilkreissegmenten 7 
und weist zumindest ein mit der betreffenden Innenseite der 
Trommelscheibe 2a verbindbares Einlaufsegment 7a und ein 
Auslaufsegment 7c auf. Das Auslaufsegment 7c weist eine vom 
Kabelanfangsniveau R 1 auf das Trommelkernniveau R 2 abfallende 
Auslaufflache 8 auf. Dabei ist das Kabelanfangsniveau R^ 
gegenuber der Kabeltrommelachse M definiert. Gleiches gilt fur das 
Trommelkernniveau R 2> Das Einlaufsegment 7a weist eine vom 
Trommelscheibenniveau Aj auf das Teilkreissegmentniveau A 2 
ansteigende Einlauffl&che 9 auf. Auf diese Weise ist das Kabel 5 
in bezug auf den Kabelanfang gegenuber der Kabeltrommelachse M 
auf der Auslaufflache 8 zunachst radial einwarts und anschliefiend 
auf der Einlaufflache 9 axial nach innen verlaufend angeordnet. 
Die Ein-/Auslaufschnecke besteht aus insgesamt vier, jeweils 
einzeln befestigbaren, Teilkreissegmenten 7a, 7b und 7c und weist 
zusatzlich zu dem Einlaufsegment 7a und dem Auslaufsegment 7c 
zwei in radialer Richtung ubergangslos dazwischen angeordnete 
Zwischensegmente 7b auf. Die Zwischensegmente 7b sind gleich 
ausgebildet und schlieflen einen Winkel von 105° ein, wobei das 
Einlaufsegment 7a und das Auslaufsegment 7c jeweils einen Winkel 
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von hochstens 75° einschliefien. Damit bilden die vier 
Zwischensegmente 7a, 7b und 7c insgesamt hSchstens einen 
Vollkreis mit 360°. Die Auslaufflache 8 des Auslaufsegmentes 7c ist 
im Langsschnitt bogenformig mit gegeniiber der Kabeltrommelachse M 
5 als Mittelpunkt abnehmendem Radius ausgebildet. Der Radius 
verringert sich gegeniiber der Kabeltrommelachse M als Mittelpunkt 
von dem Wert R^ als Kabelanfangsniveau auf den Radius R 2 als 
Trommelkernniveau. Der Radius entspricht also in Kabel wickel- 
richtung zunachst dem Kabelanfangsniveau R^ und fallt dann 

10 kontinuierlich auf das Trommelkernniveau R 2 ab. Die Einlaufflache 
9 ist als gegenuber dem Trommelkern 3 geneigte, vom 
Trommelscheibenniveau A- auf das Teilkreissegmentniveau A 0 
ansteigende Ebene ausgebildet und weist eine in Kabelwickel- 
richtung keilformig gegen den Trommelkern 3 zulaufende 

15 Fuhrungskante 10 fur das Kabel 5 auf. Auf diese Weise wird das 
Kabel 5 praktisch zwangsgeftihrt auf den Trommelkern 3 
verschoben. Die Teilkreissegmente 7 bestehen aus Kunststoff und 
sind innenseitig an die Trommelscheibe 2a anschraubbar ausge- 
bildet. Die Kunststoffsegmente sind auch zum Einschrauben an die 

20 Trommelscheiben 2 von Holztrommeln geeignet, die dadurch 
universeller nutzbar werden. 



25 
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Schutzanspruche 

1. Kabeltrommel (1) mit Trommelscheiben (2) und einem die Trom- 
melscheiben (2) verbindenden Trommelkern (3), dadurch 
gekennzeichnet, dafi an der Innenseite zumindest 
einer Trommelscheibe (2a) eine Ein-/Auslaufschnecke fur den Kabel- 

5 anfang eines auf den Trommelkern (3) aufzuwickelnden Kabels (5) 
befestigt ist, wobei die Ein-/Auslaufschnecke aus Teilkreis- 
segmenten (7) besteht und zumindest ein mit der betreffenden 
Innenseite der Trommelscheibe (2a) verbindbares Einlaufsegment 
(7a) und ein Auslauf segment (7c) aufweist, und wobei das 

10 Auslauf segment (7c) eine vom Kabelanfangsniveau (R 1 ) auf das 
Trommelkernniveau (R 2 ) abfallende Auslaufflache (8) aufweist und 
das Einlaufsegment (7a) eine vom Trommelscheibenniveau (A^ auf 
das Teilkreissegmentniveau (A 2 ) ansteigende Einlaufflache (9) 
aufweist, so dafi das Kabel (5) in bezug auf den Kabelanfang 

15 gegenuber der Kabeltrommelachse (M) auf der Auslaufflache (8) 
zunachst radial einwarts und anschliefiend auf der Einlaufflache 
(9) axial nach innen verlaufend angeordnet ist. 

2. Kabeltrommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
20 Bin-/Auslaufschnecke aus mehreren, z. B. vier Teilkreissegmenten 

(7a, 7b, 7c) besteht und zusatzlich zu dem Einlaufsegment (7a) 
und dem Auslauf segment (7c) zwei in radialer Richtung dazwischen 
angeordnete Zwischensegmente (7b) aufweist, 

25 3. Kabeltrommel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Zwischensegmente (7b) gleich ausgebildet sind und einen Winkel 
von 105° einschliefien und dafi das Einlaufsegment (7a) und das 
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Auslauf segment (7c) jeweils einen Winkel von hochstens 75° 
einschliefien. 

4. Kabeltrommel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
5 gekennzeichnet, dafi die Auslauf fl ache (8) des Auslauf segmentes 

(7c) im Langsschnitt bogenformig mit gegeniiber der Kabel- 
trommelachse (M) als Mittelpunkt abnehmendem Radius ausgebildet 
ist, wobei der Radius in Kabelwickelrichtung zunachst dem Kabel- 
anfangsniveau (R 1 ) entspricht und dann kontinuierlich auf das 
10 Tromraelkernniveau (R 2 ) abfallt. 

5. Kabeltrommel nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Einlaufflache (9) als gegeniiber dem 
Trommelkern (3) geneigte, vom Trommelscheibenniveau (A 1 ) auf das 

15 Teilkreissegmentniveau (A 2 ) ansteigende Ebene ausgebildet ist und 
eine in Kabelwickelrichtung keilformig gegen den Trommelkern (3) 
zulaufende Fuhrungskante (10) fur das Kabel (5) aufweist. 

6. Kabeltrommel nach einem der Anspruche 1 bis * 5, dadurch 
20 gekennzeichnet, dafi die Teilkreissegmente (7) aus Kunststoff 

bestehen und innenseitig an der Trommelscheibe (2a) losbar, z. B. 
mittels Schrauben, befestigt sind. 
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